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B \NAVOD NA POUZITIE IS

Pred uvedenim pristroja do prevadzky si precitajte tento ndvod Znd obsluhou.
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Tieto symboly su pouZité pre oznacenie mozZnych rizik.

Ak v ndvode uvidite bezpecnostny symbol, znamena to,
Ze hrozi nebezpecenstvo zranenia a Ze je potrebné si
starostlivo precitat stvisiace pokyny, aby bolo pripadné
riziko vylucené.

Pri zvarani zaistite, aby do pracovného priestoru nemali
pristup tretej osoby a zvlast deti.
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VYSVETLENIE BEZPECNOSTNYCH
UPOZORNENIACH

Starostlivo si precitajte ndvod a Stitky aj bezpecnostné
upozornenia.

Naucte sa sprdvne ovlddat pristroj a vykondvat jeho
spravnu kontrolu.

Pristroj pouZivajte vo vhodnom pracovnom prostredi.
Nesprdvne pouZivanie md negativny vplyv na bezpec-
nost pristroja a skracuju jeho Zivotnost.



1. BEZPECNOSTNE PREDPISY N

A\

ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE zABIT

In$taldcia zvdracieho stroja musi splfiat ndrodné normy
a dalsie prislusné predpisy a musi byt zabezpecené vykona-
nie instaldcie kvalifikovanymi pracovnikmi.

6%

e PouZivajte suché nedéravé izolacné rukavice a odev
tela.

¢ Nedotykajte sa elektrody holou rukou. Nepouzivajte
vihké alebo poskodené rukavice a odev tela.

¢ Nedotykajte sa Zivych elektrickych ¢asti.

¢ Nikdy sa nedotykajte elektrddy, ked' je v kontakte s pra-
covnym povrchom, krajin alebo inou elektrédou, ktora
je pripojena k inému pristroju.

B

e  Chrante sa pred uderom elektrickym pruadom tak, Ze sa
izolujete od pracovného povrchu a krajiny. Pouzivajte
pokial mozno nehorlavy suchy izola¢ny material alebo
pouZivajte suché gumové rohoZe, suché drevené alebo
preglejkové dosky alebo iny suchy izolacny material do-
statoéne velky na to, aby vas celoploSne chranil pred
kontaktom s pracovnym povrchom alebo krajin, a da-
vajte pozor na ohen.

e Nikdy nepripajajte k pristroji viac ako 1 elektrédu alebo
vodic.

e Ked pristroj nepouzivate, vypnite ho.

"4

e  Pred vykondvanim prac na pristroji najprv odpojte pri-
vodnu zastrcku od zdroja.

e Casto kontrolujte privodny elektricky kabel, &i nie je
poskodeny alebo ¢i nema narusenu izolaciu - v pripade
poskodenia kabel ihned opravte alebo vymerite.

e Skontrolujte, ¢i je uzemnovaci kabel riadne pripojeny
k uzemnovacej svorke.
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VDYCHOVANIE VYPAROV ZO ZVARANIE MOZE POSKODIT
VASE ZDRAVIE

Dlhodobé vdychovanie vyparov a plynov vznikajucich pri
zvdrani je nebezpecné a skodi zdraviu!

e Podrazdenie oci, nosu a krku su priznaky nedostato¢né-
ho vetrania. Prijmite okamZite opatrenia na zlepsenie
vetrania. Nepokracujte vo zvarani, kym priznaky pretr-
vavaju.

e Do pracovného priestoru nainstalujte prirodzeny alebo
nateny systém vetrania.

e Do priestoru pre zvaranie nainstalujte vhodny systém
vetrania; v pripade potreby nainstalujte systém, ktory
je schopny odvadzat vypary nahromadené v celom pra-
covnom priestore; pre prevenciu znecistenia ovzdusia
pouzivajte na vystupe vhodnu filtraciu.

e V pripade zvarania v malych uzavretych priestoroch
alebo zvaranie olova, beryl, kadmia, zinku, pozinkova-
nych alebo natretych materidlov pouzite naviac k vyssie
uvedenym pravidldm dychaci pristroj s privodom cers-
tvého vzduchu.

e  Pri praci v malych uzavretych priestoroch majte vidy
nablizku preskoleného pracovnika, ktory bude vykona-
vat dohlad. Pokial mozno sa pracou v takych uzavretych
priestoroch vyvarujte.

¢ Nevykonavajte zvaranie v blizkosti vyparov uhlovodika
chldru vznikajuceho pri odmastovanie alebo natierani.



LAO00®

ZIARENIE Z ELEKTRICKEHO OBLUKA MOZE SPOSOBIT

POPALENIA A POSKODENIE ZRAKU

e  Chrante si oci a tvar vhodnu zvaracie kuklou sa sprav-
nym odtiefiom filtra (4 alebo 13 podla TS EN 379).

e  Chrante si odhalené Casti tela (paze, krk a usi) pred Zia-
renim z elektrického obluka vhodnym ochrannym ode-
vom.

¢ Na ochranu ostatnych os6b pred Ziarenim z elektrické-
ho obluka a horucim kovom obklopte pracovny priestor
nehorlavymi zdstenami vyssimi ako uroven oci a roz-
miestnite varovné tabule.

ODLETUJUCICH CIASTOCKY KOVU MOZU SPOSOBIT

ZRANENIE OCi

e  Prizvédrani vznikaju iskry a odletujuce Ciastocky kovu.

¢ Naochranu pred zranenim pouZzivajte vhodné ochranné
okuliare s postrannymi clonami aj pod zvaracou kuklou.

HLUK MOZE ZAPRICINIT POSKODENIE SLUCHU

e Hluk z urcitych priemyselnych procesov alebo zariadeni
mbze spbsobit poskodenie sluchu.

e Pouzivajte schvalené chranice sluchu, ak je hladina hlu-
ku vysoka.

HORUCE CASTI MOZU SPOSOBIT VAZNE POPALENIE

¢ Nedotykajte sa horucich ¢asti.

e Pred vykonavanim servisu nechajte zariadenie vychladnut.

e Ak musite uchopit horuci diel, pouzite vhodny nastroj,
izola¢né rukavice a nehorlfavy odev.

POHYBLIVE DIELY MOZU ZRANIT

e Nepriblizujte sa k pohyblivym dielom.

e Uchovavajte vsetky panely a kryty zatvorené a zabez-
pecené.

¢ Noste obuv s ochrannym krytom nad prstami.

PRACA V MALYCH UZAVRETYCH PRIESTOROCH MOZE BYT

NEBEZPECNA

e  Pri zvarani v malych uzavretych priestoroch musi byt
vzdy nablizku vySkolend osoba ako dozor.

e Vyvarujte sa praca v takych uzavretych priestoroch.

e Nikdy nezvarajte horlavy material. Mdze spOsobit pozi-
ar alebo vybuch.

e Pred zacatim zvarania premiestnite horfavé predmety
mimo dosahu alebo ich chrante nehorlavymi krytmi.
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ZVARANIE MOZE sPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH

¢ Nezvdrajte uzavreté rurky alebo potrubia.

e Pred vykondvanim zvaranie na uzavretych nadobdch
nadoby otvorte a dokladne vycistite. Zvaranie na tychto
predmetoch musi byt vykonavané s krajnou opatrnos-
tou.

e Nikdy nevykondvajte zvaranie na nadobach alebo rur-
kach, ktoré obsahuju alebo obsahovali latky, ktoré by
mohli sposobit vybuch.

A Zvdracie zariadenie sa zahrieva A
preto ho nikdy neumiestriujte na horlavy povrch.

e Iskry zo zvarania mozZu spdsobit poZiar. Preto majte
vzdy po ruke hasiaci prostriedky, napr. hasiace pristroje,
vodu a piesok.

PAD JEDNOTKY MOZE ZRANIT

Nesprdvne umiestneny zdroj energie alebo iné zariadenie méZe

spoésobit vaZne zranenie os6b alebo poskodeniu predmetov.

e  Pri premiestfiovani vidy prendasajte zdroj energie za za-
vesny popruh.

¢ Nikdy netahajte za kabel.

e Pred prenasanim zvaracieho zariadenia rozmontujte
vsetky vzdjomné spoje a oddelene prenasajte.

e  Pristroj nainstalujte na rovna ploSinu s maximalnym
sklonom 10°, zaistenu proti preklopeniu. Nainstalujte
ho do dobre vetraného neuzavretého priestoru chra-
neného pred prachom a zaistite proti nebezpecenstvu
padu spésobeného kablami.

e  Zaistite, aby mala obsluha lahko na dosah ovladaca
a spoje na pristroji.

VYKONAVANIE UDRZBY NEKVALIFIKOVANYMI OSOBAMI

MOZE ZRANIT

e  Opravy elektrickych zariadeni nesmie vykonavat nekva-
lifikované osoby. Nespravne opravy mézu sposobit vaz-
ne zranenia alebo dokonca usmrtenie.



PRETAZENIE MOZE SPOSOBIT PREHRIATIE

e Nechajte pristroj dostato¢ne vychladndt; dodrzujte
menovity pracovny cyklus.

e Pred opatovnym zacatim zvarania znizte prud alebo
skratte pracovny cyklus.

¢ Neblokujte privod vzduchu k pristroju.

OBLUKOVE ZVARANIE MOZE ZAPRICINIT RUSENIE

e Elektromagnetickd energia vznikajuce pocas zvarania
a rezania moze spdsobovat rusenie citlivého elektronic-
kého zariadenia, napriklad mikroprocesorov, pocitacov
a pocitacovo ovlddaného zariadenia, napr. robotov.

e  Skontrolujte, Ci je vSetko zariadenie v priestore zvarania
elektromagneticky kompatibilné.

* Pre zniZenie pripadného rusenia zaistite, aby boli zva-
racie kable ¢o najkratsie, umiestnené blizko seba a ¢o

e Aby nedochadzalo k pripadnym Skodam spOsobenym
elektromagnetickd nekompatibilitou, robte zvaranie ¢o
najdalej od citlivého elektronického zariadenia.

¢ Nainstalujte a uzemnite tento zvdraci pristroj podla
tohto navodu.

e Ak napriek tomu déjde k ruseniu, musi pouzivatel prijat
dalsie opatrenia, napriklad premiestnit zvaraci pristroj,
pouZit tienené kable, pouzit vstupné filtre alebo tienit
pracovny priestor.

OCHRANA
e Chrante zvaraci pristroj pred dazdom, kvapkami vody
a parou.

¢ Nenechéavajte nikoho obsluhovat pristroj bez predchad-
zajuceho poucenia. Zabrante tiez tomu, aby pristroj ob-
sluhovali deti, dusevne nespdsobilé osoby, osoby pod
vplyvom drog, liekov, alkoholu ¢i nadmieru unavené
osoby a ani vy sami tak nekonajte.

ELEKTROMAGNETICKE EMISE

Kazdé elektrické zariadenie produkuje malé mnoZstvo
elektromagnetickych emisii v désledku prenosu pradu do
zariadenia. Elektrické emisie m6zu byt prenasané elektric-
kym vedenim alebo vyZarované do priestoru podobne ako
u radiového vysielaca. Ked emisie dorazi k inému zariade-
niu, moze dojst k elektrickému ruseniu. Elektrické emisie
mozu ovplyviiovat nielen zvaracie pristroje, ale aj mnoho
inych elektrickych pristrojov, napriklad prijem rozhlasu a te-
levizie, Ciselne ovladané stroje, telefénne systémy, pocitace
atd.
Uzivatel je zodpovedny za inStaldciu a pouZzivanie zariadenia
v sulade s pokynmi vyrobcu. V niektorych pripadoch moéze
byt toto napravné opatrenie velmi jednoduché, napriklad
uzemnenie zvaracieho okruhu; v inych pripadoch méze byt
potrebné vybudovanie elektromagnetického Stitu okolo
zdroja energie a pracoviska a poutZitie vstupnych filtrov. Vo
vsetkych pripadoch musi byt elektromagnetické rusenie
zredukované na taku mieru, aby prestalo pdsobit problémy.
Okruh musi byt uzemneny z bezpec¢nostnych dévodov. Zme-
na usporiadania uzemneni musia byt vidy povolena osobou,
ktora je kompetentnd pre zhodnotenie, ¢i zmeny zvysia ri-
ziko zranenia, napr. V désledku vzniku paralelnych ciest pre
navrat zvaracieho prudu, ktoré by mohli poskodit uzemrio-
vaci okruhy inych zariadeni.
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Zvlastne preventivna opatrenia mozu byt potrebné,
ked je zdroj energie pre zvaranie pouzivany v obytnych
priestoroch.

HODNOTENIE OKOLITEHO PROSTREDIA

Pred instaldciou zvdracieho zariadenia je uZivatel povinny

vykonat hodnotenie potencidlnych elektromagnetickych

problémov v okolitom prostredi. Pritom je potrebné zohlad-

nit tieto body — v pripade potreby usporiadajte pracovny cas

tak, aby nedochddzalo k vzajomnému narusovaniu.

e Iné privodné kable, ovladacie kable, signalizatné a tele-
fénne kable nad a pod zvaracim pristrojom a vedla neho.

* Rozhlasové a televizne vysielace a prijimace.

e  Pocitacové a iné ovladacie zariadenia.

e  Zariadenia rozhodujlce pre bezpecnost.

e Pritomnost reguldtorov srdcového rytmu, podpornych
srdcovych pristrojov, pristrojov pre nedoslychavych atd'.

e  Zariadenie pouzivané na kalibraciu alebo meranie.

¢ Imunita iného zariadenia v okoli.

UZivatel je povinny zabezpecit, aby bolo ostatné zariadenia

pouZivané v okoli kompatibilné. To méZe vyZadovat dalsie

ochranné opatrenia.

SPOSOBY ZNIZENIA EMISII

e  Zvaraci pristroj musi byt pripojeny k elektrickej sieti
podla pokynov vyrobca. Nase zvaracie pristroje su vy-
bavené elektromagnetickymi filtrami podla noriem. Ak
napriek tomu dojde k ruseniu, méze byt potrebné pri-
jat dodato¢né preventivne opatrenia, napr. filtrovanie
privodu elektriny zo siete.

e Na pristroji musi byt vykonavand pravidelnd udrzba
a nemdze na fiom byt vykondvané Gpravy.

e Zvaracie kable musia byt ¢o najkratSie, musia byt
umiestnené blizko seba a poloZenej ¢o najblizsie k pod-
lahe. Elektrické kable a signalne kable musi byt umiest-
nené oddelene.

e Umiestnenie kablov do tvaru ,,osmic¢ky“ a ich spojenie
paskou napomadha k znizZeniu emisii.

e Pripojte zemniacu svorku na zvarenec ¢o najbliZsie
k miestu zvarania. Uzivatel vSak musi kontrolovat, ¢i
tato situdcia nesp6sobi Skody na osobach alebo veciach.

A DODRZUIJTE VSETKY BEZPECNOSTNE PREDPISY
UVEDENE V NAVODE!



2. TECHNICKE INFORMACIE "N

2.1 VSEOBECNE INFORMACIE

o Tento zvaraci pristroj je vyrobeny za pomoci modernej
invertorovej technolégie, vysoko vykonného kompo-
nent IGBT a za pouZitia technoldgie PWM.

e  Pristroj ma tieto vlastnosti: stabilny vystup zvaracieho
prudu, spolahlivost, prenosnost, Gc¢innost a nizka hlué-
nost pocas zvarania.

o U FR002 je k dispozicii zvaraci proces MMA.

HLAVNE TECHNICKE SPECIFIKACIE

Pripojenie/frekvencia 230 V~50 Hz

Istenie 16 A

Zvaraci prud 20—130A

Doba zapnutia 130A~10%
65A~60%
50A ~ 100 %

Hrubka elektrody 1,6—3,2 mm

Typ ochrany 1P21S

Izola¢nd trieda H

Véha 3,8 kg

2.2 SYMBOLY A VYZNAM HLAVNYCH TECHNICKYCH
SPECIFIKACIi NA DATOVEM STITKU

=F OB

Jednofazovy vstupnej AC zdroj energie, usmernovac vystup-
ného DC prudu alebo napatia.

i

MMA zvéranie.

Vystupna charakteristika zdroja zvaracie energie: vystup
konstantného priudu pre MMA.

Norma: Normy pre pouZitie, napriklad EN 60974-1.

U,: Menovité vstupné napétie AC zdroja zvaracie energie.
I,_.: Max. vstupny prud.

|« Max. efektivny vstupny prad.

50 Hz: Menovita frekvencia jednofazového AC zdroja energie.
X: Menovity pracovny cyklus. Jedna sa o pomer medzi do-

bou trvania zataZze a dobou celého cyklu.

Pozn. 1 k X: Tento pomer je medzi 0~100 %.

Pozn. 2 k X: Pre tuto normu je doba jedného celého cyklu 10 min. Napriklad ak
Jje pomer 10 %, bude doba zataZenia 1 minuta a zostdvajuci ¢as 9 mindt.
Zdkladom pracovného cyklu je desatminutovd periéda. To znamend, Ze oblik
moéZe byt vedeny po dobu dvoch minut z kaZdej desatminutové periody bez
nebezpecenstvo prehriatia. Ak je pouZivany dlhsie ako dve mindty pocas nie-
kolkych po sebe nasledujucich desatminutovych periéd, méZe déjst k prehriatiu.
U,: Napétie bez zataZenia.

Jedna sa o vystupné napatie otvoreného okruhu zo zdroja zvéracie energie.
1: Vystupny prud alebo zvaraci prud.

U,: Vystupné napdtie pri zataZeni alebo zvaracie napatie.
Menovité vystupné napatie pri zataZeni U= 18 + 0.0412 pre
MMA.

A/V—A/V: Nastavitelny rozsah pridu a jeho zodpovedaju-
ce napatie pri zatazZeni.

IP: Stupen ochrany.

Napriklad IP21 znamena schvalenie zvaracieho pristroja pre pouzitie v miest-
nosti; IP23 znamend schvélenie zvaracieho pristroja pre pouzitie vonku v dazdi.

El: Vhodny pre nebezpeéné prostredie.
Trieda H: Stupen izolacie.

EN 60974-1:2012 f;

20A 208V —130A/252V

Z|= X% | 15 60 | 100
| 130 50
S [[eress ui::‘ 25,2 zﬁz?ﬁ 22
1-50Hz | U,=230V |I,_.=23,2A[1,,=9,0A
1P21S H

2.3 PODMIENKY PROSTREDIA
Zdroje zvéracie energie musia byt schopné dodavat menovi-
ty vykon pri tychto podmienkach prostredia:
*  Rozsah teploty okolného vzduchu:
pocas prevadzky:
pri preprave a skladovani:
o Relativna vlhkost vzduchu:
do 50 % pri 40 °C
do 90 % pri 20 °C
e  Okolity vzduch bez abnormdlneho mnozstva prachu,
kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd'. — Inych ako
tych, ktoré vznikaju pri procese zvarania.
¢ Nadmorska vyska do 1 000 m.
o  Sklon zakladne zdroja max. 10°.

-10°Caz +40°C
-20°Caz +55°C

3. INSTALACIA "

3.1 PREBERANIE

o  Skontrolujte, ¢i v krabici nechyba Ziadna z nasleduju-
cich 6 poloziek:

1. Zdrojenergie

2. Uzemrnovacia svorka a kabel
3. Kladivo/kefa

4. Drziak elektrody a kabel

5. Stit

6.

Navod na pouZitie

3.2 PRACOVNY PRIESTOR

e Aby bolo zaistené dostato¢né chladenie pristroja a jeho
uéinnda prace, musi byt umiestneny minimalne 30 cm
od okolitych predmetov. Neumiestiujte Ziadny zdroj
tepla, napriklad kachle, k prednej strane pristroja, ka-
dial' do neho vstupuje chladiaci vzduch.

« Neumiestiujte pristroj do malych a stiesnenych pries-
torov. Chrarite ho pred nadmernym mnoZstvom prachu
a necistot.

o  Chrante pristroj pred mokrymi a vlhkymi miestami.

e Nepracujte s pristrojom pod priamym slne¢nym
svetlom, dazdom a vetrom. Pristroj musi byt prevadz-
kovany na nizsiu kapacitu, ked' teplota okolného vzdu-
chu prekroci 40° C.



« Na plyny a vypary zo zvarania pouZzivajte vhodny odsa-
vaci systém. Ak existuje riziko vdychnutia vyparov zo
zvarania, pouzivajte dychaci pristroj.

¢ Nezvarajte v miestach s velkym prudenim vzduchu.
Chrante zvaraci priestor zavesy alebo prenosnymi zas-
tenami.

e  Pristroj prepravujte a umiestnite na pevny a rovny pod-
klad, aby sa neprevratil. Maximalny povoleny uhol na-
klonu pre prepravu a montaz je 10°.

« Tento pristroj je elektronicky chraneny pred pretazenim.
NepouZivajte silnejsie poistky nez tie, ktoré su uvedené
na typovom stitku pristroja.

o Skontrolujte, ¢i ma uzemnovacia svorka dobry a priamy
kontakt v blizkosti miesta zvarania. Nesmerujte zvaraci
prud cez retaze, gulickové loZiska, ocelové lana, ochran-
né vodiée atd. Mohlo by déjst k ich roztaveniu.

o  Skontrolujte, ¢i obsluha lahko dosiahne na ovlddacie
pristroje a pripoje zariadeni.

¢ Pre zdvihanie pristroja pouZivajte zavesny popruh.

3.3 INSTALACIA PRISTROJA

Instaldciu, pouZivanie a servis tohto pristroja smie vykona-

vat len kvalifikované osoby. Chrérite seba i druhych pred

vaznym zranenim alebo usmrtenim.

¢ Pred zaCatim instalacie skontrolujte, ¢i je vas privod
energie zodpovedajlce pre napdtie, prud, fazu a frek-
venciu Specifikované na stitku zvaracieho pristroja. Tak-
tieZ si overte, 7e bude pldnovana intalacia spifiat viet-
ky miestne a ndrodné zakonné poZiadavky.

e Pred pripojenim vstupného kabla ku zdroju napdjania
skontrolujte, ¢i je hlavny vypinac v polohe OFF.

3.3.1PRIPOJENIE PRiISTROJA KE ZDROJI ENERGIE

o Musi byt pouZity privodny kdbel min. 3 x 1.5 mm?2.

¢  Pred zapnutim hlavného vypinaca musi uZivatel starost-
livo skontrolovat pripojenie privodného kabla.

A VAROVANIE A

Skontrolujte, ¢i su vsetky pripoje pevne utiahnuté. Uvolne-
né alebo nesprdvne upevnenie méZe spésobit prehrievanie
alebo prepdlenia pripoje. Ak je chybne vykonané pripojenie
k sieti, méZu vzniknut neocakdvané vysledky.

4. INFORMACIE K POUZIVANIU TR

4.1 OBLAST POUZIVANIE

e  Zvdéraci zdroj FRO02 je vhodny pre zvaranie metddou
MMA (zvdranie obalovanou elektréodou) pre vsetky
typy zvéracich elektréd. Pri pouziti vhodnej elektrédy
mozno zvarat vietky zvaritelné kovové materialy — ocel,
nerezovej ocele, liatinu, farebné kovy atd’. Vdaka plynu-
lej reguldcii prudu a vysokému zatazovatelmi je vhodny
pre zvaranie ako tenkych tak silnych materialov.

e Pristroj je vybaveny funkciami Anti stick a Arc force.

4.2 PREDNY PANEL ZDROJE ENERGIE

¢ Na prednom ovlddacom paneli zdroja zvaracie energie
sa nachadza ovladac zvdaracieho pradu @, vystup @
a vystup @ (obr. 1).

4.3 NASTAVENIE ZVARACIEHO PRUDU

Zvdéraci prud sa voli podla hribky obrobku a priemeru zvara-
cie elektrody. Pre MMA je zvéraci prud (I, = 25~45)*D, kde
D je priemer elektrédy (2,0 mm, 2,5 mm, 3,2 mm, atd.).
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Hlavny vypinaé privodu energie — ON/OFF (vzadu)
Ovladac pre nastavenie zvaracieho pradu

Vystup @ — zaporné vystupné napatie

Vystup @ — kladné vystupné napatie

Kontrolka zapojenie do siete

Kontrolka prehriatia

Ak sa rozsvieti tato kontrolka, pre dalsie prace pockaj-
te do jej zhasnutia.

ok wnNE=

4.4 PRIPOJENIE VYSTUPU @ A VYSTUPU ©

Kladné pripojenie znamena, Ze zvarenec je pripojeny k vy-

stupu [+ zdroje zvaracie energie a drziak elektrédy je pri-

pojeny k vystupu @. Zaporné pripojenia znamend, 7e zvare-
nec je pripojeny k vystupu @ zdroje zvaracie energie a drzi-

ak elektrédy je pripojeny k vystupu O.

e Vyber kladného alebo zdporného pripojenia zavisi na
druhu elektrédy. Pre kyslu zvaraci elektrodu, napriklad
E4303 a E6013, sa poutzije kladné alebo zaporné pripo-
jenie. Pre zakladnu zvaraci elektrédu, napriklad E5015,
sa zvyCajne poutzije zaporné pripojenie.

«  Pripojte zvarenec alebo drziak elektrédy k vystupu @.

e  Pripojte drziak elektrédy alebo zvarenec k vystupu @&.

e Pripojte uzemnovaciu svorku pevne ku zvaraciemu sto-
lu alebo obrobkom.

e Pre zvysenie kvality zvarania musi byt uzemrovacia
svorka na obrobkom vratane pevne zovreta a musi byt
¢o najblizsie k oblasti zvarania.

o  Zapnite hlavny vypina¢ ON/OFF na ON.

« Bude vykonany proces MMA zvarania.

5. ZNALOSTI SVAROVANIi MMA TN

Nikto sa nemdze naudit zvarat len tym, Ze si o tom nieco
precita. Zrucnosti sa ziskavaju len praxou. Nasledujlce
stranky pomo&Zu neskisenému zvaraci porozumiet zvarani
a rozvijat si zruénosti. Pre ziskanie podrobnejsich informa-
cii si objednajte knihu o oblukovom zvarani. Znalosti ob-
Iikového zvarania neznamenaju len znalost obldka. Zvarac
musi vediet, ako obluk ovladat, a to vyZzaduje znalosti zva-
racieho okruhu a zariadeni. Zvaraci okruh zacina tam, kde
je k zvaraciemu pristroju pripojeny kabel elektrody, a konci



tam, kde je k zvdraciemu pristroju pripojeny pracovny ka-
bel. Prad pretekd kablom elektrédy k drziaku elektrédy, skrz
elektrédu a oblukom. Na pracovnej strane obluka preteka
prud cez zakladny kov k pracovnému kabla a spat ku zvéra-
ciemu pristroju. Pri zvarani musi byt pracovna svorka pev-
ne pripojena k Cistému zakladnému kovu. Odstrante nater,
hrdzu atd. Tak, aby ste ziskali dobré pripojenie. Pracovné
svorku pripojte ¢o najblizSie k miestu, ktoré chcete zvarat.
Dajte pozor, aby zvaraci okruh neprechadzal zavesy, loZis-
kami, elektronickymi komponentmi alebo inymi predmetmi,
pretoZe by mohlo déjst k ich poskodeniu.

Elektricky obluk vznika medzi obrobkom a $pickou ma-
Iého kovového drotu, elektrodou, ktora je upnutd do drziaka
a drziak drzi zvarac. Vo zvaracim okruhu je vytvorena med-
zera tym, Ze je Spicka elektrédy pridrziavana 1,5-2,0 mm od
obrobku alebo zédkladného kovu, ktory je zvérany. Elektricky
obluk vznikd v tejto medzere a je udrZiavany a posunovany
pozdi# zvaru, pri¢om pocas svojho pohybu roztavuje kov.

Obldkové zvaranie je manualna zruénost, ktora si vyza-
duje pevnu ruku, dobru fyzickd kondiciu a dobry zrak. Ob-
sluha ovlada zvéraci obluk a tym aj kvalitu vykonavaného
zvaru.

Na obrdzku 2 je zndzornené, co sa deje v elektrickom obltiku.
Blizko pripomind to, ¢o je skutocne vidiet pocas zvdrania.

Oblukovy prud je vidiet uprostred obrazka. To je obluk
tvoreny prudom pretekajldcim priestorom medzi koncom
elektrédy a zvaranym dielcom. Teplota tohto oblidka je
cca 6000° C, ¢o plne postaci na roztavenie zakladného kovu.
Obluk je velmi jasny a horuci a ¢lovek sa do neho nemdze
pozerat volnym okom, inak riskuje bolestivé zranenia. Pri
pohlade na obluk je vidy potrebné pouZivat velmi tmavé
okuliare, Specidlne skonstruované pre oblukové zvarania,
a rucné alebo tvarovy stit.

Obluk roztavi zakladny kov a doslova sa do neho zaryje,
podobne ako sa voda z trysky zdhradnej hadice zaryje do
zeme. Roztaveny kov vytvori kaluz alebo krater a ma ten-
denciu odtiect od oblika. Ked' sa pohybuje smerom od ob-
ldku, ochladzuje sa a tuhne. Na povrchu zvaru sa tvori strus-
ka, ktora ho chrani pocas ochladzovania.

Funkciou obalené elektrédy je jednoducho prenasat
prud k obluku. Elektréda sa sklada z jadra tvoreného kovo-
vym drotom, okolo ktorého sa nachddza extrudovany a za-
peceny chemicky obal. Drot jadra sa tavi v obluku a drobné
kvapdcky roztaveného kovu lietaju cez obluk do roztavenej
kaluze. Elektréda doddva do zvaru dalsie vyplriovy kov, kto-
ry vyplni drazku alebo medzeru medzi oboma kusmi zaklad-
ného kovu. Obal sa tieZ v obluku tavia alebo pali. Ma nie-
kolko funkcii. Zaistuje obluku vacsiu stabilitu, vytvara okolo
obluka koufovity ochranny plyn, aby sa k roztavenému kovu
nedostal kyslik a dusik zo vzduchu, a do roztavenej kaluze
dodava troskotvorné prisady. Troskotvorna zlozka zbiera ne-
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Cistoty a vytvara ochrannu strusku. Hlavné rozdiely medzi

réznymi druhmi elektréd tkvie v ich obaloch. Zmenou obalu

je mozné znacne zmenit pracovné vlastnosti elektréd. Ked'

pochopite rozdiely medzi r6znymi obalmi, bude sa vam lep-

Sie vyberat tie najlepsie elektréda pre pracu, ktord mate vy-

konat. Pri vybere elektrédy zvazte tieto body:

o Druh povlaku, ktory chcete vytvorit, napr. Makku ocel,
nerezovu ocel, nizko legovanu ocel.

e Hrubku dosky alebo zakladného kovu, ktory chcete zva-
rat.

o Polohu, v ktorej je potrebné zvérat (ruéne dole, mimo
polohu).

e Povrch zakladného kovu pre zvéranie.

e VaSu vlastnd schopnost manipulovat s poZadovanou
elektrédou.

5.1 ZAKLADNE PRAVIDLA ZVARANIA

Zakladny vyznam maju Styri jednoduché manipulacie.
Kym je dokonale nezvladnete, je dalsi zvaranie bezvysledné.
Ak je dokonale zvladnete, bude zvaranie ahké.

1) SPRAVNA ZVARACIA POLOHA

Znazornena je spravna zvaracia poloha pre pravakov (pre
lavakov je opacna):

¢ Vezmite drziak elektrédy do pravej ruky.

« Lavou rukou sa dotknite spodnej strany pravej ruky.

o Lavy laket si dajte k svojmu lavému boku.

Pokial mozno vidy zvarame oboma rukami. Tym ziskate do-
konalud kontrolu nad pohybmi elektrddy.

Pokial' mozno zvarame zlava doprava (ak ste pravak). Vdaka
tomu jasne uvidite, ¢o robite. PridrZiavajte elektrédu
v miernom ndklone ako na obrazku.

15-20°
I
I
'I' 90°

obr. 3

Pohled z boku  Pohled zepfedu

2) SPRAVNY SPOSOB VYTVORENIA OBLUKU

o  Skontrolujte, i je pracovna svorka v dobrom elektric-
kom kontakte so zvarencom.

o  Sklopte si zvaracsku kuklu a zlahka skrabne elektrédou
po kove — uvidite odletujlce iskry. Pocas Skrabanie
zdvihnite elektrédu o 3 milimetre a vznikne obluk.

POZNAMKA:
. Ak pocas Skrabanie prestanete pohybovat elektrédou, elektréda sa pri-
lepi.

. Vadsina zaciatoénikov sa snazi vytvorit obluk rychlym dloubnutim do do-
sky. Vysledok: Bud' sa prilepi, alebo je ich pohyb tak rychly, Ze sa obluk
hned prerusi.

3) SPRAVNA DLZKA OBLUKA

« Dizka oblika je vzdialenost od $pi¢ky drétu jadra elek-
trody k zakladnému kovu.

¢« Akonahle je vytvoreny obluk, je nesmierne dolezité
udrziavat spravnu dizku oblika. Oblik musi byt kratky,
priblizne 1,5-3,0 mm. Ked' sa elektréda spaluje, musi
byt pribliZovanie k obrobkom, aby bola neustale udrzia-
vana spravna dizka oblika.



«  Ci ma obluk spravnu dizku, to najlahsie zistite, ked' bu-
dete pocuvat jeho zvuku. Pekny kratky oblik ma vy-
razny ,praskavy” zvuk, podobny smazenie vajicok na
panvici. Nespravny dlhy obluk ma duty, foukavy alebo
sy€ivy zvuk.

4) SPRAVNA RYCHLOST ZVARANIA

o Pocas zvérania je dobleZité sledovat kaluz roztaveného
kovu hned' za oblukom. NEPOZERAIJTE SA na samotny
obluk. Vzhlad kaluze a hrebena v mieste, kde roztavena
kaluZ tuhne, signalizuje spravnu rychlost zvarania. Hre-
ber musi byt priblizne 10 mm za elektrodou.

e Vacsina zaliatocnikov zvara prilis rychlo, takze zvarovy
husenica je tenkd, nerovna, pérovitd. To preto, Ze nesle-
duju roztaveny kov.

Hreben, zvarové.
husenice

(((

Roztaveny obr. 4
kov

A DOLEZITE A
U beZného zvdrania netreba oblukom ,kyvat, dopredu

a dozadu, ani do stran. Zvdrajte stdlou rychlostou, bude to
pre vds jednoduchsie.

POZNAMKA: Ked' vykonavate zvdranie na tenkej doske, zistite, e budete
musiet zvysit rychlost zvédrania, zatial ¢o pri zvarani na silnej doske je potrebné
postupovat pomalsie, aby doslo k dostatoé¢nému preniknutie.

PRAX PRI ZVARANI

Praxi v Styroch zru¢nostiach, ktoré vam umozni zabezpedit:
e spravnu zvaraci polohu,

e spravny spoOsob vytvorenia oblika,

«  spravnu dizku obluka,

e spravnu rychlost zvarania

ziskate tak, Ze venujete dostatocne dlha dobu tomuto cvi-
ceniu:

Pouzite:

¢ Desku z mékké oceli (5 mm nebo silngjsi)
o  Elektrodu: 3,2 mm (1/8 ")

« Nastavenie prudu: 100~130 A

Vykonavajte tieto ukony:

« Naucte sa vytvorit obluk naskrabom elektrédy po doske.
Kontrolujte, ¢i mate spravny uhol elektrddy, a pouzivaj-
te obe ruky.

« Ked dokazete vytvorit obluk, bez toho aby sa elektréda
prilepila, precvitujte spravnu dizku oblika. Uéte sa ju
rozliSovat podla zvuku.

o A si budete isti, Ze dokazete udrziavat kratky pokojny
obluk, zaénite vykonavat pohyb. Neustéle sledujte roz-
taveny kov a pozerajte sa na hreben, kde kov tuhne.

« Vykonavajte zvarové husenice na rovnej doske. Vykona-
vajte je vodorovne s hornym okrajom (okrajom, ktory
je od vas najvzdialenejsie). Tym ziskate prax v realizacii
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rovnych zvarov a tiez budete moct lahko sledovat svoj
pokrok. Desiaty zvar bude vyzerat podstatne lepsie ako
prvy. Vdaka neustalej kontrole vlastnych chyb a pokro-
ku pre vas bude zvaranie zakratko rutinnou zaleZitostou.

Beziné kovy

Vacsina kovov, ktoré sa nachadzaju v dielni, napriklad niz-
kouhlikovd ocele, ktorym sa niekedy hovori makkda ocel.
Z tohto druhu ocele sa vacSinou vyrdbaju ocelové plechy,
dosky, rurky a valcované tvary, napriklad kanaly, ocelové
uholniky a,,1“ nosnikmi. Tento druh ocele sa obvykle da lah-
ko zvarat bez zvlastnych preventivnych opatreni. Niektoré
ocele vsak obsahuju vacsie mnoistvo uhlika. K typickym
prikladom patria trecie dosky, napravy, ojnice, hriadele,
radlice a Skrabacie nozZe. Tieto ocele s vy$sim obsahom uh-
lika sa daju vo vacsine pripadov tieZ Uspesne zvarat; je viak
potrebné starostlivo dodrZiavat spravne postupy vratane
predhriatie kovu uréeného na zvdranie, a v niektorych pri-
padoch je potrebné starostlivo kontrolovat teplotu pocas
zvérania a po fiom. DalSie informécie o identifikacii réznych
druhov ocele a inych kovov a o spravnych postupoch pre ich
zvaranie opat ziskate, ak si objednéte knihu o oblikovom
zvarani.

6.UDRZBA A ODSTRANOVANIE PROBLEMOV
s

6.1 ZAKLADNE RIESENIE PROBLEMOV

Priznaky zavady Odstranenie zavady
. Porucha hlavného vypinaca. Skontrolujte ho a v pri-
pade potreby vymeiite.
Zvaraci pristroj bezi, . Nie je k dispozicii privod prddu. Skontrolujte a v pri-
nema Ziadny vykon, pade potreby vykonajte opatovné pripojenie.
nefunguje vstavany . Uvolneny pripoj vnutri PcB. Skontrolujte a v pripade
ventilator. potreby vykonajte opatovné pripojenie.

. Poskodené okruhy pcB. Skontrolujte PCB a v pripade
potreby vymerite.

. Poskodeny pcB. Skontrolujte a v pripade potreby
PP vymerite.
Zvaradi p'rIvS.tI'OJ bezi, . Poskodeny IGBT. Skontrolujte a v pripade potreby
ale nema Ziadny M
wkon vymente.
ykon. . Poskodeny ovlddaci okruh na pcB. Skontrolujte

a v pripade potreby vymerite.

. Poskodeny ventilator. Skontrolujte a v pripade
. Lx potreby vymerite.
Neb tilator. N TP .
ehezl ventiiator . Poskodeny ovlddaci okruh na pcB. Skontrolujte

a v pripade potreby vymerite.

. Odpojeny zvéraci kdbel.

. Odpojeny uzemnovaci kdbel alebo nie je spojeny

uzemriovaci kdbel a obrobok.

Uvolnené vnutorné pripoje. Skontrolujte a v pripade

potreby vykonajte opatovné pripojenie.

. Poskodeny ovlddaci okruh na pcB. Skontrolujte PcB
a v pripade potreby vymerite.

A VAROVANIE A

e Nepracujte s odstranenymi krytmi. Pred vykondvanim
servisu odpojte privod energie.

e  Nedotykajte sa Zivych elektrickych Casti.

e InsStaldciou a servisom tohto pristroja poverte elektrikdra.

®  Pred odstranenim krytu z pristroja za ucelom udrzby je
najprv treba odpojit zdroj energie od elektrického vede-
nia a pockat dostatocne dlhu dobu, neZ sa vybije kon-
denzdtor. Pocas vykondvania udrZzby ddvajte pozor na
pohyblivé suciastky.

e UDER ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIJAT!

Nie je zvaraci prud. .




6.2 PRAVIDELNA UDRZBA

Raz za tri mesiace:

o Odistite Stitky na stroji. Opotrebované a necitatelné
stitky opravte alebo vymerite.

e  Opravte alebo vymerite opotrebované zvdraci kable.

o  Ocistite a utiahnite zvéraci rychlospojky.

o  Skontrolujte drzZiak elektrédy, uzemnovaci svorku a ich
kable.

Raz za Sest mesiacov:
«  Skontrolujte hlavné spoje vo vnutri pristroja.
«  Otvorte kryty pristroja, vy¢istit suchym vzduchom.

POZNAMKA: Uvedené intervaly udriby su orientaéné. Podla vasich
vieobecnych skisenosti sa mozu liSit v zavislosti na jednotlivych dielfiach
a podmienkach v mieste zvarania.

Kontakt s extrémne prasnym, vlhkym alebo korozivnym
vzduchom spoOsobuje poskodenie stroja. Aby nedoslo k po-
ruche alebo poskodeniu tohto zvaracieho pristroja, Cistite
prach v pravidelnych intervaloch Cistym a suchym stlace-
nym vzduchom s pozadovanym tlakom.

A POZOR A

Zanedbdvanie udrzby méZe mat za ndsledok zdnik a zruse-
nie zdruky. Zdruka na tento zvdraci pristroj zanikne v pripa-
de, Ze doslo k neodbornému rozobrani pristroja alebo poru-
Senie tesnenia vyrobca na pristroji.

7 LIKVIDACIA

Pokial sa rozhodnete pre likvidaciu starého zariadenia,
odneste ho na miesto k tomu uréené (napr. zber dru-
hotnych surovin, zberny dvor apod.) Nelikvidujte odho-
denim do komundlneho odpadu.

e  Obal ulozte na mieste uréenom na ukladanie odpadu.

¢ Dovozca prehlasuje, Ze je v registri spoloCnosti plniaca
povinnost spatného odberu, oddeleného zberu, spra-
covania, zhodnocovania a zneskodnovania elektrozari-

adeni a elektroodpadu REMA.

8. ZARUKA I

Zdrucnd doba na zvdracie zariadenia je 24 mesiacov odo dria
predaja (predlZuje sa o dobu, po ktoru je vyrobok v oprave).

e  Zaruka sa vztahuje na vyrobok len za predpokladu, Ze
vyrobok je pouzivany v sulade s prilozenym navodom na
obsluhu a udrzbu.

e Ak sa vyskytne zdvada vyrobku v zéru¢nej dobe, ma ku-
pujuci narok na bezplatnu opravu v urcenych servisnych
strediskach za predpokladu, Ze sa jednd preukazatelne
o vyrobnu alebo materidlovu vadu vyrobku.

e  Podmienkou pre uplatnenie naroku zo zaruky je predlo-
Zenie predajného dokladu, ktory musi byt opatreny ad-
resou a peciatkou predajca, podpisom predavajuceho
a datumom predaja.

e Zaruka sa nevztahuje na bezné prevadzkové opotrebenie,
zévady vzniknuté umyselnym poskodenim, hrubou ne-
dbalostou pri pouZivani, alebo ak vykona kupujuci na vy-
robku Upravy alebo zmeny. Vyrobca nezodpoveda za Sko-
dy spésobené neodbornym zaobchadzanim ¢i udrzbou
mimo ramec prislusného navodu na obsluhu a Gdrzbu.
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NAROK NAZARUCNU OPRAVU ZANIKA

e Ak nebola zaruka uplatnena v zarucnej dobe.

*  Prineodbornych zadsahoch alebo opravach vyrobku inym
ako uréenym servisnym strediskom alebo v pripade, Ze
bol vyrobok uZivatefom ¢i inou osobou mechanicky ci
inak poskodeny.

e  Pokial doslo k poskodeniu vplyvom Zivelnej pohromy
alebo inych prirodnych javov.

e  Pokial doslo k poskodeniu vplyvom nestabilnej napaja-
cej siete, predpatie — doslo k poskodeniu prepatovych
ochran varistora.

e Ak odberatel nepredlozi doklad o kupe.

9. VYHLASENIE O ZHODE "N
PHT, a. s., Za Strahovem 373/69, 169 00 Praha 6, Ceska Re-
publika tymto vyhlasuje, Ze vyrobok spitia nasledujuce bez-
pecnostné a zdravotné poziadavky noriem EU. V pripade
akejkolvek nami neodsuhlasenej zmeny vyrobku straca toto
vyhlasenie platnost.
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10. OPRAVY A SERVIS TS

Zarucny aj mimozaru¢né odborné opravy a servis zaistuje:
PHT, a. s. ® www.magg.cz

Vyrobené pre PHT, a. s.

Poznamka: Technické zmeny ako aj chyby tlace su vyhradené.
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